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garantit de réaliser 102 acquisitions 
en résolution 800x600 pixels ou 60 
acquisitions par seconde avec une 
résolution de 1280x1024 pixels. 

L’appareil, dont le boîtier est 
certifié IP67 embarque un éclai-
rage annulaire à led intégré avec 
cinq possibilités de couleurs diffé-
rentes (il peut aussi piloter un 
éclairage externe sans nécessiter 
une alimentation supplémentaire) 
et un objectif autofocus motorisé. 
Plusieurs optiques sont disponibles 
et il est aussi possible d’utiliser des 
optiques à monture C standard. 
Côté connexions : trois entrées 
et trois sorties tout ou rien, une 
interface RS 232 et une connexion 
Ethernet multiprotocoles. Enfin, 

cette dernière génération intègre, 
entre autres, le dernier outil de 
lecture et de vérification de carac-
tères OCR Max. L’appareil pourra 
donc, configuré par le logiciel 
Easybuilder, assurer sur la même 
image des lectures de codes, de 
logos, de caractères et effectuer 
des mesures, le tout avec plusieurs 
valeurs de netteté pour l’inspection 
de pièces différentes. 

Chez Cognex, les Insight 
7000 débarquent. Les 
prés carrés de ces compo-

sants : l’inspection, la détection de 
défauts, le guidage, l’alignement et 
la mesure sur lignes.

Ces nouveaux modèles se carac-
térisent par un form-factor réduit. 
Ils restent plus imposant que le 
Micro, mais « les 5000 sont environ 
70 % plus volumineux », assure Alain 
Duflot, Spécialiste Vision. Et pour 
gagner de la place sur les installa-
tions, le capteur est installé à angle 
droit. Cette miniaturisation n’em-
pêche pas la série 7000 de bénéfi-
cier des derniers développements 
du fabricant, à commencer par un 
capteur de dernière génération, qui 

La famille Insight s’agrandit

Cognex propose 
désormais un nouveau 
modèle compact de ses 
caméras intelligentes.


