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Les robots de soudage

’est I'une des applications reines du robot dans I'industrie. Peut-&tre

'une des plus anciennes aussi. Pour autant, la technologie continue

de progresser actuellement. On utilise généralement pour ces applica-
tions des robots a 6 axes de 1,5 a 3 metres de rayon d’action, éventuellement
monteés sur des axes linéaires. Les pieces peuvent aussi étre montées sur des
manipulateurs (certains parlent de positionneurs) de differentes tailles ou des
tables tournantes synchronisés avec le robot pour étendre les capacités en
termes d’accessibilité. Cela permettra par exemple a un robot de travailler
sur deux piéces, I'une aprés l'autre. Des stations completes comprenant le
robot, la torche, le générateur, le controleur, le nécessaire a la calibration
et au nettoyage de la torche, I'aspiration des fumées, un dispositif de suivi de
joint... le tout intégré dans une cellule fermée et sécurisée, sont également
de plus en plus utilisées, en particulier dans les PME.

Tout progresse

Les mécaniques en elle-mémes des robots évoluent, par exemple avec des
modeles a arbre creux, qui permettent de passer les faisceaux, I'alimentation
en fil de soudage, ou encore le systeme de refroidissement a I'intérieur, afin
d’éviter tout risque de torsion, d’accrochage ou d’endommagement. Pour
certains, les geéomeétries d’arbres permettent des montages a I'intérieur ou a
I'extérieur. Les articulations sont également optimisées pour obtenir les angles
de rotation les plus grands possibles, toujours pour faciliter les mouvements
de la machine.

Au-dela de la mécanique, les systemes évoluent également. Les sources et les
controleurs, en particulier, permettent d’optimiser le soudage, notamment
grace a des systemes de recul automatique du fil apres le court-circuit. Les
torches sont dotées de systemes anticollision et les utilisateurs optent de plus
en plus frequemment pour des dispositifs de suivi de joint montés directement
dans les cellules, pour augmenter encore la qualité et la précision des soudures.

Bien choisir

Pour choisir son robot de soudage a I'arc, certains parameétres de I'applica-
tion sont importants a prendre en compte. D’abord, la taille des pieces, qui
conditionnera celle du robot, dont le rayon d’action sera choisi en conseé-
quence, et le nombre d’axes nécessaires. Le mode de montage du robot peut
aussi constituer un argument, méme si dans ce type d’application, la machine
est souvent fixée au sol. La capacité de charge est également importante.
Evidemment, la précision de positionnement que le robot devra assurer est
aussi un élément important.

Enfin, la programmation du robot est un élement essentiel. On pourra natu-
rellement utiliser le « teach pendant », généralement tactile et a l'interface
homme-machine intuitive. Les fournisseurs proposent également désormais
des solutions de programmation hors ligne, qui permettront de mettre au
point son application sur ordinateur, sans immobiliser la machine. I

Retrouvez toutes les fiches constructeurs

de ce répertoire sur www.jautomatise.com
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Nom du produit

Nombre d'axes

Rayon d'action

Charge admissible

Commande

Précision et répétabilité

Position de montage

Complément d'information

Nom du produit

Nombre d'axes

Rayon d'action

Charge admissible

Commande

Précision et répétabilitée

Position de montage

Complément d'information



ABB
[ IRB 160010 [ | IRBAGOOID
e 5 Rt .:'F‘ e e d g il N
6 6
1.5m 2m 25m
bkg 4 kg B kg 20kg
armoire IRC 5 armoire IRC5 armoire IRC5 armoire [RC5
0,03 mm répétabilité 0.02 mm 0.02 mm 0.05 mm

sal, mur, incling, suspendu au sol, suspendu sol, mur, incling, suspendu au sol, incling, suspendu

Puissant, compact,
intégration facile en ligne
de production existante,

cables process intégrés
dans le bras supérieur,
durée de vie étendue et

cables process el flexibles

excellente accélération a
intégrés dans le bras

vitesses maximum

supérieur el le poignet du exceptionnelles, large rayon
renversement arriére du meilleure accessibilité robot, réduction des temps d'action, faible rayon de
bras supérieur, retation de cycle de 15 % I'embase de pivolement de
360 ° de I"axe 1

["axe 1

AIR LIQUIDE WELDING

AIR quumE WELDING
........................... ____ Cellule MAJOR_

i e -

F e h= et e
6+ 2 ext 6+ 3 ext 6+3ext
1420/ 2009 mm 1420 mm 2008 mm 2009 mm
6/ 10 kg 6kg 10kg 10kg
R30iB R3MiB R30iB R3MB

+/- 0.08 +~ 0.1 mm +/- D08 mm +i- 0,1 mm +- 0,1 mm

Au sol Au sol Sur rail Sur rail aérien
Cellule autoportante - Cellule autoportante - Rail TRACK 120 cle 54 14 TRACK 120 adrien de 5 a
Aspiration intégrée - Table

Aspiration intégrée - Table m - Déplacement robot de
électrique a 2 plateaux de 1.532mfs-
8O0 x 800 mm Charge 125

tournante 2 axes EF 1600 &
2500 mm Diam piéce 1200
mm Charge 250 kg

14 m - Déplacement robot
Patins & bille - de 1.5 a 2 m/s - Patins i

Hotte embarquée + joint a hille - Hotte embarquée +
kg lévre - Manips jusqu'a 10T joint & lévre - Manips

jusqu’a 10T
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Nom du produit

AIR LIQUIDE WELDING

Nombre d'axes

6+ 3 ext

Rayon d'action

3110 mm

Charge admissible

20kg

Commande

R3me

Précision et répétabilite

+/- 0,15 mm

Position de montage

Sur rail

Complément d'information

Rail TRACK 1200 cle 54 14
m - Déplacement robot de
1.4 2 m's - Patins & bille
haute précision -
Manipulateurs jusqu’a 10T

KUKA

b
1636 mm
16

KR C4
<=0,05 mm
5ol et plafond

Le poignet creux de ce
robot permet d'installer des
flexibles pour le soudage a

I*arc de fagon protégée.

b
2016 mm
8

KR C4
= 0,04 mm
5ol et plafond

Le poignet creux de ce
robot permet d'installer des
flexibles pour le soudage a

I*arc de fagon protégée.

’ £ |
Nom du produit
Nombre d'axes [
Rayon d'action 1500-3200
Charge admissible G alio
Commande RSV

Précision et répétabilite

+-0.05mm

Position de montage

Sol, suspendu

Complément d'information

1920-3400
Ga1i0

R5VI

0,05mm

Suspencu

G axes prog.
20000
2.5kMN / 7.5kN / 10L0kN

Armoire de commande
Qirox

+- 0,1 mm
Robot au sol

Installation robotisée
compléte et compacte,
avec positionneur tournant
a 2 stations pour le
soudage des pidces de
tailles moyennes
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3102 mm
16

KR C4
<=0,07 mm
5ol et plafond

Le KR3OL16-2 est |e robot
idéal pour le soudage
requérant un grand rayon
d'action.

1423 mm
5

KR C4
<=0,04 mm
5ol et plafond

Le poignet creux de ce
robot permet d'installer des
flexibles pour le soudage a

I*arc de fagon protégée.

0,15

Suspencu

1a6
GO mm

130 ou 300 Kg

RSWI

+ - 0,02mm

Suspencu
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Nom du produit Cellule Cloos C40 Cellule Cloos CHO obol CLOOS QRC3I50
Nombre d'axes 9 axes prog. 11 axes prog. 7 axes prog.
Rayon d'action Diam.800x 1500 Diam. 1600 6100 mm
Charge admissible 2.5kN / 5.0kN 2.5kN /5.0 kN 10.00 kg, arbre creux
Commande Armoire de commande Armoire de commande Armoire de commande
Qirox Qirox Qirox
Précision et répétabilite - 0,1 mm +- 0,1 mm +- 0,1 mm
Position de montage Robot au sol Robaot suspendu Au sol ou Suspendu
Complément d'information Installation robatisée Installation robotisée Congu pour les différents
compléte et compacte, compléte el compacte avec procédés de soudage
avec positionneur rotatif positionneur rotatif  deux
rapide & deux stations pour stations Orbit pour le
le soudage des petites soudage de piéces
pieces moyennes el grandes

VALK WELDING FRANCE

VALK WELDING FRANCE

VALK WELDING FRANCE

Nom du produit | - " 0 A onic TAWERS TA - 1 1
Nombre d'axes 6 AXES b axes [
Rayon d'action 1.373Imm 1598 mm 1796 mm
Charge admissible 6 kg 8 kg 8 kKg
Commande W3 WwGa WG3
Précision et répétabilité 0.1 mm 0.1 mm 0.1 mm
Position de montage Sol, plafond Sol, Plalond Sol, Plafond
Complément d'information Un rabaot de soudage avec Programmation des Bras du Robot tris rapide
genérateur bi-proces parameétres de soudage (vitesse maximale acc/déc),
intégré (Mig-Tig) Bras de assistée par la fonction Alimentation en fil par
robat trés rapide, compact Weld Navigation / Controle servomoteur, trés stable el
el entigrement développé ele la qualité de soudage continuellement sous
prour le soudage integre contile
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Nom du produit | -0 Panasonic TAWERS T8 - 1080
Nombre d'axes (H 6 b axes
Rayon d'action 1895 mm 1802 mm 1717 mm
Charge admissible 6 kg 4kg 20kg
Commande WG3 TB -WG Armoire de commande
X100
Précision et répétabilite 0.1 mm 0.1 mm + 0,06 mm
Position de montage Sol, Plafond Sal Sol, mur, plafond

Le robot HP20D est
polyvalent et peut
embarquer différents outils
de technologie de soudage
: bi fil, laser, cladding ....

Complément d'information Nouveau {ir_*s,ig“ pour
I'intégration des cables de
la torche pour une
alimentation stable. Bras de
souture compact, rigide,
rabuste,

Temps de marchefarret
courfs (0,2 s, SP-Mag
Protection anti-collision
optimale, calibration
semi-aulomaticue

YASKAWA FRANCE YASKAWA FRANCE YASKAWA FRANCE

Nom du produit ohol MA1400-4 ‘Robal MAT550 Hobol MATB00
Nombre d'axes b axes b axes b axes
Rayon d'action 1434 mm 1584 mm 1807 mm
Charge admissible 4kg Ikg 15kg
Commande Armoire de commande Armoire de commande Armoire de commande

Précision et répétabilite

Position de montage

Complément d'information

DX100
= 0,08 mm

Sol

Le robal MAT400-4 peut
embarguer des
technologies Push Pull et
CMT.

DX100
= 0,08 mm

Sol

Le robol MA1550 offre une
grande enveloppe de travail

el atteint 1584 mm.

X100
= 0,08 mm

Sol, mur, plafond
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